CORANTES E PIGMENTOS PARA A ESTAMPARIA TEXTIL DIGITAL

Tipos, propriedades e aplicacOes das tintas a base d’agua da
DuPontd Artistrill

Dra. Kathryn Pearstine, Ink development Manager, DuPont Ink Jet
Tradugdo e Adaptacéo: Leila e J.C. Macedo — Sintequimica do Brasil Ltda.

Até recentemente, a estamparia digital para tecidos estava limitada a criacao de
amostras, ou provas que antecediam a estamparia convencional de larga escala, rotativa
ou a quadros. Avancos tecnoldgicos, porém, criaram o potencial para que a estamparia
digital substitua a estamparia tradicional em curtas e médias metragens, e até mesmo em
algumas tiragens de producao de alta qualidade, tomando-se como base de comparagao a
qualidade, o custo e a velocidade.

Trés elementos sdo responsaveis por esta transicao:

| Nova impressora digital de alta velocidade para /inkjet;

| Corantes e pigmentos especiais;

| Preciso gerenciamento de cores e software compativel com 0s processos de

estamparia téxtil.

Impressoras mais rapidas possibilitam partidas maiores melhoram o custo; tintas
duraveis, juntamente com a maior confiabilidade, melhora a produtividade e produz
mercadoria adequada ao consumidor; e o0 software processador-de-imagem permite que
uma estampa se concretize “do conceito ao produto estampado” (concept-to-print) em
guestao de horas.

Investir totalmente nestas vantagens requer juntar estes trés elementos em uma so
oferta integrada, com cada parte dela destinada especificamente a complementar as
outras. A integracdo é primordial para o sucesso da estamparia digital.

A realizacao desta tarefa requer a integracao de diversos conhecimentos-chave: a
ciéncia da cor, o processamento quimico, a ciéncia do polimero, a tecnologia da dispersao,
e o0 conhecimento do sistema de estamparia com jato-de-tinta. Como um exemplo, o
sistema de estamparia téxtil digital da Sintequimica, que consiste na impressora téxtil
digital on-demand Colaris ou Ftex, a tecnologia da tinta DuPont Artistrill e Dystar e o
software Inedit, oferece uma estamparia que alia verdadeira producao com verdadeira
qualidade.

Tal transicao para estamparia de producao digital para artigos téxteis colocou cada vez
mais exigéncias sobre as tintas, em termos de versatilidade, confiabilidade, cor e
durabilidade, atualmente alvo da indUstria de estamparia a jato-de—tinta.
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QUALIFICAGCOES NECESSARIAS PARA A CONFIABILIDADE DA TINTA NA
ESTAMPARIA DIGITAL TEXTIL

Embora os corantes utilizados para a estamparia digital de tecidos sejam os mesmos
que os utilizados em estamparia tradicional, o processo de estamparia digital requer uma
formulacao de tinta substancialmente diferente. A viscosidade da tinta consiste numa
importante diferenca. Os fluidos de base aquosa, com baixa viscosidade, que podem ser
aplicados através de cabegas de impressao a jato-de-tinta, substituem as tradicionais tintas
pastosas da estamparia tradicional. Isto limita estritamente a quantidade de corantes e
outros aditivos, tais como ligantes, que podem ser incorporados na tinta e,
consequientemente, coloca um alto valor a qualidade, eficiéncia e pureza em cada
ingrediente selecionado. Além disso, a empresa formuladora da tinta deve tomar cuidado
para combinar as propriedades fisicas da tinta com as caracteristicas da impressora e da
cabega de impressao em que a tinta sera utilizada. Por exemplo, a formacdao da gota
apropriada é altamente dependente da viscosidade da tinta e da tensdo superficial, e a
estabilidade do jato depende da reologia e do fluxo da tinta, assim como das propriedades
do cabegote. Além disso, o controle da condutividade da tinta, o pH, e os niveis de
impureza proporcionam compatibilidade com a cabeca de impressao do jato-de-tinta. A
qualidade da dispersao dos pigmentos e corantes dispersos é essencial para o desempenho
consistente e confidvel. Como o lider mundial em tintas para jato-de-tinta, a DuPont tem
aplicado seu conhecimento e experiéncia para desenvolver tintas especificamente para as
impressoras Ichinose, com as propriedades de tinta combinadas com as especificacdes do
design da cabeca de impressao, com o objetivo de alcancar estampas com excelente
confiabilidade de impressao.

DIFERENTES TIPOS E USOS DE TINTAS

Além de considerar o desempenho da tinta na impressora, a empresa formuladora
deve também considerar como a tinta ird interagir com o substrato em que sera
estampada. A otimizacao das propriedades da tinta produz uma alta qualidade de imagem
no tecido estampado. A viscosidade da tinta, a tensao superficial, o pH, a condutividade e
outras propriedades fisicas e quimicas fazem com que haja o umedecimento do substrato,
a dispersdo da gota e a penetracao da tinta no tecido. Tais fatores, em ultima analise,
determinam a cor, a definicao, e a qualidade total da imagem estampada.

Um componente-chave para a formulacao da tinta é a selecao do corante apropriado
para o tipo de substrato. A Tabela 1 sugere a quimica de tinta compativel para cada tipo
especifico de fibra.

Corantes acidos sdo utilizados primordialmente para estamparia em nylon, 13 e seda.
A tinta a base de corante acido da Dupont[ Artistril] oferece excelentes propriedades para
uso final sobre uma enorme gama de cores. Tais propriedades sdao especificas para se
adequar a aplicacdes apropriadas — de solidez a agua do mar e cloro para roupa de banho,
a solidez a luz para bandeiras e banners.



Tabela 1. Tecidos e Tintas Compativeis.

Corants ACISD Corante Acido Corante Reativo Corante Disperso Pigmento
- DuPont™ Artistri™ DuPont™ Artistri™ A et TV TR ot et T TN R b i T
Tintas Nylon Seda DuPont™ Artistri DuPont™ Artistri DuPont™ Artistri
A700 A700 R700 D700 P700

-C,M,Y, K -C,M, Y, K -C,M,Y, K -C,M, Y, K -C,M, Y, K

- Light Magenta, Light K | - Light Cyan, Light - Light Cyan, Light - Light Cyan, Light - Light Cyan, Light
Cores - Vermelho, Laranja, Azul | Magenta, Light K Magenta, Light K Magenta, Light K Magenta.

- Fluorescentes Amarelo | - Vermelho, Laranja, Azul | - Vermelho, Laranja, Azul | - Vermelho, Violeta - Azul, Laranja

e Vermelho.

] Algodso, Algodac_J, Poliéster
Tecidos Nylon, Seda, La Viscose/Rayon Poliéster Mistura
Recomendados Nylon-Lycra® ! Linho Y Viscose/Rayon,

Linho

Tecidos em Nylon, Nylon-Lycra®, Nylon, Nylon-
Potencial Seda Nylon, Nylon-Lycra® Lycra®, Seda, La

p DuPont™ Artistri™ DuPont™ Artistri™ DuPont™ Artistri™ DuPont™ Artistri™ Nenhum requerido
Pre-tratamento A700 A301 R700 D700

o o N Vaporizagao ou N
Pés-tratamento Vaporizagao, Vaporizagao, Vaporizagao, Termofixacio Termofixagao
Lavagem e Secagem | Lavagem e Secagem Lavagem e Secagem
Lavagem e Secagem

* Referéncia aos padrées AATCC de detalhes dos psosedos testes

Corantes reativos consistem numa das grandes classes de corante utilizadas para
estamparia em algodao e outros materiais celuldsicos. Os corantes reagem quimicamente
com a celulose para formar uma ligacao quimica covalente. Como os corantes reagem
qguimicamente com as fibras, proporcionam alta solidez a friccdo e lavagem, e a
transpiracdao. As tintas a base de corante reativo da DuPontO Artistri oferecem alta
solidez a luz com excelente cor e sdo adequadas a aplicacdes em decoragao de interiores e
vestuario.

Os corantes dispersos sao utilizados para estamparia em poliéster. Os corantes sao
insoliveis em agua, mas penetram e se difundem nas fibras de poliéster durante o
processo de vaporizacao/termofixacdo apds a estampagem. Tal penetracdo em poliéster
rende excelentes propriedades de solidez a friccao e lavagem.

Aplicacbes em vestuario com corantes dispersos sdao beneficiadas por boa solidez,
aliadas a cores brilhantes, enquanto que as propriedades superiores de solidez a luz das
tintas a base de corante disperso da DuPont( Artistril] permite seu uso em aplicacoes em
bandeiras e banners.

Pigmentos sao apropriados para estamparia em uma variedade de substratos,
porém sao mais utilizados em algodao e misturas de algodao/poliéster. Alcangar total
durabilidade com tintas que estampam tecidos digitalmente tem sido um sério desafio, ja
que a quantidade de ligante que pode ser incorporada nas tintas € limitada pela baixa
viscosidade das tintas para impressoras a jato-de-tinta. Porém, a DuPont tem aplicado sua
forte tradicdo na ciéncia de polimero para desenvolver um conjunto de tintas pigmentadas
DuPont[ Artistric], que rendem excelente solidez a friccao e excelente solidez a lavagem
apods a termofixacdao. Uma grande vantagem dos pigmentos é que ndo requerem pré-
tratamento do tecido ou processamento posterior a Umido. A versatilidade dos pigmentos
encoraja seu uso em aplicacbes em quase qualquer substrato, em mercados tais como
vestuario e decoracao de interiores.



PREPARACAO DO SUBSTRATO E POS-TRATAMENTO

Devido a baixa viscosidade das tintas para estamparia a jato-de-tinta, algumas
quimicas comumente utilizadas em pastas com corantes para estamparia tradicional ndo
podem ser utilizadas em tintas digitais. Tais quimicas incluem espessantes, acidos ou
alcalis, umectantes e fixadores. Para estamparia digital com corantes, tais aditivos sdo
incluidos no pré-tratamento utilizado para preparar o substrato para estampar, ndo em
uma pasta de estampar. Os espessantes utilizados no pré-tratamento s3ao quimicamente
similares aqueles utilizados na estamparia téxtil convencional. O espessante selecionado
deve ser compativel com a quimica da tinta e deve ser facilmente eliminado na lavagem
posterior. O nivel do espessante adicionado deve ser bem menor que o da estamparia
convencional.

Pré-tratamentos também contém acidos ou alcalis, para manter o pH correto para
gue o corante penetre na fibra do tecido e permita a reagao corante-fibra. A escolha do
acido ou alcali esta vinculada a quimica da tinta. Umectantes sdo utilizados para permitir
facil difusao do corante no interior da fibra no processo de vaporizacao.

Quando uma gota de tinta encontra o substrato pré-tratado, o espessante incha e
cria um ambiente viscoso e, em conjunto com os outros componentes do pré-tratamento,
determina o grau de extensao sobre a penetracao através do tecido. Além disso, os
componentes do tratamento do tecido s3o necessarios para a adequada fixacao do corante
no tecido. O pré-tratamento é tipicamente aplicado no substrato téxtil utilizando-se um
foulard e o tecido é posteriormente seco em uma camera de secagem.

Os pré-tratamentos da Dupontd Artistrid foram desenvolvidos para obter as mais
favoraveis caracteristicas de cada uma das quimicas dos corantes. A Sintequimica
disponibiliza em seu estoque local os produtos para pré — tratamento.

Apos a estampagem, o pds-tratamento, seguindo a pratica industrial padrao para
artigos estampados convencionais, fixa 0os corantes e remove, por lavagem, os corantes
que ndo reagiram totalmente com a fibra. O pds-tratamento consiste em etapas de
vaporizacao, lavagem e secagem. Todas as trés etapas sdao necessarias para que se
obtenham as caracteristicas maximas de cor e solidez para as tintas a base de corantes.

Para pigmentos, a tinta da DuPontO Artistrid ndo requer nenhum pré-tratamento
do substrato. Este tipo de tinta possui excelente solidez a friccdo e a lavagem apds a
termofixacao, contrastando com alguns pigmentos para jato-de-tinta utilizados com
proposito de amostragem, que ndo sdo solidos a friccdo e a lavagem, a menos que
acabados com um banho de ligante apds estampados. A nova tecnologia patenteada da
DuPont em ligante, contida na tinta pigmentaria da DuPont ArtistriCl, produz durabilidade
fisica com nenhum pré-tratamento ou pds-tratamento quimico.

As tintas da DuPont[] Artistrill, especificamente desenvolvidas para a impressora
Ichinose, alcancam tanto as propriedades de cor, como de uso final comparaveis a
estamparia convencional. As tintas, que podem ser estampadas em uma vasta gama de
substratos, oferecem cores brilhantes, qualidade excelente de definicdo de imagem e
desempenho de jato confidvel. Tudo isso servira para fazer a estamparia téxtil digital
realizar seu potencial e possibilitar que sua total producdo satisfaca e até mesmo exceda as
vantagens de custo, de qualidade e de velocidade da estamparia téxtil tradicional.
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